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Linijiné keipiancioji

Kliento duomenys

Kompanija Kontaktinis asmuo:
Imone
Tel. Nr.:

Projektas
E-pastas:

Paraiska (pazymeékite kryzeliu)

D Ibégelis, 3 karietelés D Ibégelis, 4 karietélés
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I:l 2 bégeliai, 6 karietélés

0 L

I:l 2 bégeliai, 8 karietélés

Montavimo padétis (pazymeékite kryzeliu)

Horizontali

e
[]

Montujama prie sienos

[

Vertikali

,

Sistemos parameterai

Zemyn galva

[

Sukimas aplink x asj

Sukimas aplink y asj
9

{ /
O 4

ZA = [mm]
ya = [mm]
D = [mm]
D, = [mm]
D, = [mm]
Svorio centras
m = [ke]
Xm = [mm]
Ym = [mm]
Zm = [mm]
Kampas

o = [’

p = [’
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1-oji veikianti apdorojimo
jega Judgjimas Fazé | Fazé 2 Fazé 3 Fazé 4 Fazé 5 Fazé 6
Fx [N] Fy [N]
F, [N] xp

[mm] yg [m-

m] z [mm]

2-0ji veikianti apdorojimo
Jjéga Faze 1 Faze 2 Faze 3 Faze 4 Fazé 5 Fazé 6
Fx [N] Fy [N]
F, [N] xr
[mm] yg [m-

m] zg [mm]

Tiesiogiai veikiantis sukimo
momentas

Faze 1 Fazé 2 Fazeé 3 Faze 4 Fazeé 5 Fazeé 6
M,  [Nm]
M, [Nm]
M,  [Nm]
Judéjimo duomenys Fazé 1 Fazé 2 Fazé 3 Fazé 4 Fazé 5 Fazé 6
Pagreitis a [m/s?]
Greitis v [m/s]
Létejimas a [m/s?]
Laikas t [s]
Kelias s [mm]
Laiko pjuivis [%]
Distancijos lygis [%]
Darbiné temperatiira: min. °C max. °C

Specialios eksploatavimo salygos: (pvz., dulkés, drozlés, skystis):

Karietéliy tipas:

Serija Apkrovos klasé Tikslumo klasé

Zemo profilio rutulio tipas D Klirensas L1 C D
Rutulio tipas [] | Lengva isankstiné apkrova Z0 Ll | H (standartiné) L]
Volelio tipas |:| Vidutiné iSankstiné apkrova ZA Ll|p |:|

Didelis i$ankstinis apkrovimas ZB

Tepimas Bégelio tipas

Alyva Montavimas i§ virSaus L |

]
|

Konsistensinis Montavimas i§ apacios L

Veikimo laikas:

Ciklai per valanda [z/h] = 1 pamainos darbas
2 pamainy darbas

Darbo dienos per metus [d/y] = ; ins darb
pamainy darbas

Pritaikymo aprasymas / brézinys / kitos pastabos:

UAB ELEGA
Zalgirio 131-211, Vilnius
www.elega.lt
info@elega.lt
+37052715444



	Firma: 
	Ansprechpartner: 
	Abteilung: 
	Telefon: 
	Projekt: 
	Fax: 
	EMail: 
	Anwendungsfall1: Off
	Anwendungsfall2: Off
	Anwendungsfall3: Off
	Anwendungsfall4: Off
	Anwendungsfall5: Off
	Anwendungsfall6: Off
	Anwendungsfall7: Off
	Anwendungsfall8: Off
	Horizontal: Off
	Wandmontage: Off
	Vertikal: Off
	Über Kopf: Off
	Drehung X: Off
	DrehungY: Off
	Systemdaten zA: 
	Systemdaten yA: 
	Systemdaten D:  
	Systemdaten D1: 
	Masseschwerpunkt m: 
	Masseschwerpunkt xm: 
	Masseschwerpunkt ym: 
	Masseschwerpunkt zm: 
	Winkel alpha: 
	Winkel beta: 
	Systemdaten D2: 
	Phase 1_Fx: 
	Phase 2_Fx: 
	Phase 3_Fx: 
	Phase 4_Fx: 
	Phase 5_Fx: 
	Phase 6_Fx: 
	Phase 1_Fy: 
	Phase 2_Fy: 
	Phase 3_Fy: 
	Phase 4_Fy: 
	Phase 5_Fy: 
	Phase 6_Fy: 
	Phase 1_Fz: 
	Phase 2_Fz: 
	Phase 3_Fz: 
	Phase 4_Fz: 
	Phase 5_Fz: 
	Phase 6_Fz: 
	Phase 1_xF: 
	Phase 2_xF: 
	Phase 3_xF: 
	Phase 4_xF: 
	Phase 5_xF: 
	Phase 6_xF: 
	Phase 1_yF: 
	Phase 2_yF: 
	Phase 3_yF: 
	Phase 4_yF: 
	Phase 5_yF: 
	Phase 6_yF: 
	Phase 1_zF: 
	Phase 2_zF: 
	Phase 3_zF: 
	Phase 4_zF: 
	Phase 5_zF: 
	Phase 6_zF: 
	Phase 1_Fx_2: 
	Phase 2_Fx_2: 
	Phase 3_Fx_2: 
	Phase 4_Fx_2: 
	Phase 5_Fx_2: 
	Phase 6_Fx_2: 
	Phase 1_Fy_2: 
	Phase 2_Fy_2: 
	Phase 3_Fy_2: 
	Phase 4_Fy_2: 
	Phase 5_Fy_2: 
	Phase 6_Fy_2: 
	Phase 1_Fz_2: 
	Phase 2_Fz_2: 
	Phase 3_Fz_2: 
	Phase 4_Fz_2: 
	Phase 5_Fz_2: 
	Phase 6_Fz_2: 
	Phase 1_xF_2: 
	Phase 2_xF_2: 
	Phase 3_xF_2: 
	Phase 4_xF_2: 
	Phase 5_xF_2: 
	Phase 6_xF_2: 
	Phase 1_yF_2: 
	Phase 2_yF_2: 
	Phase 3_yF_2: 
	Phase 4_yF_2: 
	Phase 5_yF_2: 
	Phase 6_yF_2: 
	Phase 1_zF_2: 
	Phase 2_zF_2: 
	Phase 3_zF_2: 
	Phase 4_zF_2: 
	Phase 5_zF_2: 
	Phase 6_zF_2: 
	Phase 1_Mx: 
	Phase 2_Mx: 
	Phase 3_Mx: 
	Phase 4_Mx: 
	Phase 5_Mx: 
	Phase 6_Mx: 
	Phase 1_My: 
	Phase 2_My: 
	Phase 3_My: 
	Phase 4_My: 
	Phase 5_My: 
	Phase 6_My: 
	Phase 1_Mz: 
	Phase 2_Mz: 
	Phase 3_Mz: 
	Phase 4_Mz: 
	Phase 5_Mz: 
	Phase 6_Mz: 
	Phase 1_a: 
	Phase 1_v: 
	Phase 2_a: 
	Phase 3_a: 
	Phase 4_a: 
	Phase 5_a: 
	Phase 6_a: 
	Phase 2_v: 
	Phase 3_v: 
	Phase 4_v: 
	Phase 5_v: 
	Phase 6_v: 
	Phase 1_a (Verzögerung): 
	Phase 2_a (Verzögerung): 
	Phase 3_a (Verzögerung): 
	Phase 4_a (Verzögerung): 
	Phase 5_a (Verzögerung): 
	Phase 6_a (Verzögerung): 
	Phase 1_t: 
	Phase 2_t: 
	Phase 3_t: 
	Phase 4_t: 
	Phase 5_t: 
	Phase 6_t: 
	Phase 1_s: 
	Phase 2_s: 
	Phase 3_s: 
	Phase4_s: 
	Phase 5_s: 
	Phase 6_s: 
	Phase 1_Zeitanteil: 
	Phase2_Zeitanteil: 
	Phase 3_Zeitanteil: 
	Phase 4_Zeitanteil: 
	Phase 5_Zeitanteil: 
	Phase 6_Zeitanteil: 
	Phase 1_Weganteil: 
	Phase 2_Weganteil: 
	Phase 3_Weganteil: 
	Phase 4_Weganteil: 
	Phase 5_Weganteil: 
	Phase 6_Weganteil: 
	min: 
	 °C: 

	max: 
	 °C: 

	Besondere Betriebsbedingungen Art des Staubes Holz Metall Späne Flüssigkeiten: 

	Laufwagentyp: 
	undefined_15: Off
	undefined_16: Off
	undefined_17: Off
	Spiel: Off
	undefined_19: Off
	ZA: Off
	ZB: Off
	C: Off
	undefined_18: Off
	H: Off
	undefined_20: Off
	undefined_25: Off
	undefined_26: Off
	undefined_25-1: Off
	undefined_26-1: Off
	ZyklenStunde zh: 
	ArbeitstageJahr dy: 
	undefined_29: Off
	undefined_30: Off
	undefined_31: Off
	Beschreibung der AnwendungSonstiges: 


