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Paraiška (pažymėkite kryželiu)

karietėlė karietėlės

karietėlės karietėlės

UAB ELEGA 
Žalgirio 131-211, Vilnius

www.elega.lt
info@elega.lt
+37052715444



 
i

Montavimo padėtis (pažymėkite kryželiu)  = 
  [mm]
 =   [mm]
D =   [mm]
 =   [mm]
 =   [mm]

i Montujama prie sienos i

m = 
  [kg]
 =   [mm]
 =   [mm]
 =   [mm]

a Sukimas aplink x ašį  ašį

α = 
  [°]
β =   [°]β α
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2 bėgeliai, 2 karietėlės 2 bėgeliai, 4 karietėlės

2 bėgeliai, 6 karietėlės 2 bėgeliai, 8 karietėlės
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PROJECT PLANNING SHEET

UAB ELEGA
 Žalgirio 131-211, Vilnius

www.elega.lt
info@elega.lt
+37052715444

Linear Guideway

Blocktyp:

ja Apkrovos klasė Tikslumo klasė

 





 







 





Tepimas Bėgelio tipas

Konsistensinis



 



=

ą [z/h] =

Darbo dienos per metus [d/y] =

 os darbas

2 pamainų darbas

3 pamainų darbas

Pritaikymo aprašymas / brėžinys / kitos pastabos:

Movement
  1  2  3  4  5  6

[mm]

 
 



2nd acting processing force
  1  2  3  4  5  6

[mm]

 
 



Motion data  1  2  3  4  5  6

[s]







  [mm]

ūvis [%]



Directly acting torque
  1  2  3  4  5  6

[Nm]




ūra:   °C   °C

ąlygos: (pvz., dulkės, drožlės, skystis):
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